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ФД.64В.718.001

Вилка 6,01Снежкин
Абросов

КапитоновРук.
Саленок

И

Сталь 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-72
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ФД.64В.718.001
Копировал Формат A3

Ra 6,3

1. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: H14, h14, ±
IT14
2 .

2. Острые кромки притупить.
3. Размеры в скобках - после сборки.
4. *Размеры для справок.


